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SPECYFIKACJA TECHNICZNA B-09

KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Kon-
strukcji stalowych budowy dla zadania p.n. ,Termomodernizacja budynku Przychodni
Rejonowej w Rudzie Slaskiej przy ul. Pokoju 4”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych Specyfikacj a

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigza-
nych z wykonaniem konstrukcji stalowych i obejmujg roboty zwigzane z obrébka ele-
mentdw i ich potaczeniem.

1.4. Okre slenia podstawowe

Rusztowania — pomocnicze budowle czasowe, stuzace do wykonania projektowanego
obiektu.

Deklaracja Zgodnos$ci - obowigzujgca na wszystkie materiaty produkcji krajowej i impor-
towane wbudowywane na trwate do konstrukcji. Zgodnie z rozporzgdzeniem wykonaw-
czym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez Ministra Budownictwa i Przemystu
Materiatdbw Budowlanych jednostkg upowazniong do ich wydawania jest Instytuty Ba-
dawcze.

1.5. Ogolne wymagania dotycz gce robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i

poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
2.1. Akceptowanie u zytych materiatow
Do wykonania konstrukcji stosowaé¢ mozna wytacznie materiaty, ktérych dostawcy po-

siadajg Deklaracje Zgodnosci.
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2.2. Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052.
Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce
za zgodg Inspektora jesli posiadajg Aprobate Techniczng .

Stal dostarczana na budowe powinna:

mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przy-
wieszek ze znakami zgodnie z PN-73/H-01102,

spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-
92203,

dla walcowki, pretow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

dla katownikow rownoramiennych wg PN-81/H-93401,

dla ceownikéw PN-86/H-93403,

dla zetownikow PN-55/H-93405

dla dwuteownikow PN-86/H-93407

Stal powinna by¢ dostarczona w odmianach plastycznosci D (udarnosé sprawdzana na
prébkach ISO Charpy'ego w temperaturze -2001C) lub (lepiej) w odmianie R ( udarnosé
sprawdzana na probkach Mesnager'a w temperaturze -4001C).

Niezaleznie od przedstawionych wyzej wymagan wszystkie blachy winny by¢ spraw-
dzone metoda defektoskopii ultradzwiekowej celem wykrycia ewentualnych wad ukry-
tych materiatu (rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-84/0601-05). Badanie to moze byc¢
wykonywane w hucie lub w zaktadzie wytwarzajgcym konstrukcije.

Ksztattowniki i blachy ze stali 18G2A na zwiatrowanie, elementy pomocnicze oraz ele-
menty montazowe — powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg pod wzgledem
gatunkow, asortymentdéw i wkasnosci.

2.3. Laczniki i materiaty spawalnicze

Spetnione muszg by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

Dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433

dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

dla topnikow do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.

taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z

zapewnieniem ochrony przed korozjg i w sposéb umozliwiajgcy segregacje na po-
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szczegOlne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywac ponad podtogg w
suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. £aczniki i materiaty spa-
walnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej po-

winny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inspektorowi do akceptacji wykazy
zasadniczego sprzetu. Inspektor jest uprawniony do sprawdzenia, czy dzwigi posiadajg
wazne Swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zgdanie Inspektora jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w
celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci

przedstawiciela Inspektora.

4. TRANSPORT

4.1. Transport i sktadowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powin-
ny odbywac sie tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od
substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgo¢. Wy-
roby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane
nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dlugotrwate sktadowa-
nie stali niezabezpieczonych przed opadami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie elementow i obrabianie brzegow

Ciecie elementow i obrabianie brzegow nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami Do-
kumentacji Projektowej, ale tak by zachowane byty wymagania PN-89/S-10050 pkt.
2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkow stali stosowac ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne
lub potautomatyczne, a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne.
Brzegi po cieciu powinny by¢ oczyszczone z grotu, haderwan. Przy cieciu nozycami
podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy wyrownac na odcinkach wzajemnego
przylegania z powierzchnig ciecia elementow sasiednich.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu.
Ostre brzegi, ktore podlega¢ bedg zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cieciu nalezy

wyrownywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wiekszym. Przy cie-
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ciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére bedg pod-
dane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktére osiagnety klase
jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cieciu tlenowym powierzchnie
ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla, grotu, naciekow i roz-
pryskow materiatu.

5.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementow konstrukcyjnych, ktorych doktadnos¢ nie zostata podana w
Dokumentacji Projektowej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach poda-
nych w tabl. 2, przy czym rozréznia sie:

wymiary przytgczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podle-
gajace pasowaniu, warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie
konstrukciji,

wymiary swobodne, ktérych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych

Wymiar nominalny ) _

] Dopuszczalne odchytki wymiaru (x),[mm]
ponad do przytaczeniowego swobodnego
500 1000 0,5 15
1000 2000 1,0 2,5
2000 4000 1,5 4,0
4000 8000 2,5 6,0
8000 16000 4,0 10,0
16000 32000 6,0 15,0
32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie

wiecej niz 50

5.3. Czyszczenie powierzchni i brzegow
Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inspektor przeprowadza odbiér elemen-
téw w zakresie usuniecia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych

i brzegbw stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050.
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5.4. Spawanie

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiadac¢ uprawnienia panstwowe uzy-
skane w systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach.
Wszystkie prace spawalnicze mozna powierzac¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom,
posiadajgcym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca sie
sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie prébnych zigczy
elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegdlnie dotyczy
elektrod zasadowych). Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o
zwykitej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0 [1C, a stali o podwyzszonej wytrzyma-
losci wyzsza niz +5 [IC. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadow atmosferycz-
nych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztaczy spawanych. W
utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna powietrza wieksza niz
80 %, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz
podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodnic specjalne srodki gwarantujgce otrzymanie
spoin nalezytej jakosci.

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palni-
kiem tlenowym, usuwajgc zgorzeline i nierownosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig (np.
przez zastosowanie odpowiednich podkitadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Obrob-
ke spoin mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac inng obrobke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu
nie przekroczy 3 % tej grubosci.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, by¢ zgodne z wymaganiami obowig-
zujgcych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikdw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wysta-
pienie na powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztatow swiadczy o
diugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody
w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elektro-
dy. Suszenie elektrod przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z tech-
nologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapew-
ni¢ utrzymanie okreslonych parametrow spawania, przy czym wahania natezenia i na-

piecia pradu podczas spawania nie mogg przekraczac 10 %.

B09-5
» TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU PRZYCHODNI REJONOWEJ
W RUDZIE SLASKIEJ PRZY UL. POKOJU 4"



ST B-09
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt&wlano-Montaowych

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedo-
puszczalne sg rysy lub pekniecia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtrgcen zuzla, pasm zuz-
lowych lub zaklesnie¢. W spoinach nie obrabianych nierownos¢ lica spoiny nie powinna
przekraczac 15 % grubosci spawanych elementow.

5.5. Wykonanie pot gczen statych na miejscu budowy

5.5.1. Potgczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumen-
tacji Projektowej.. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050
pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powy-
zej 5[1C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujgcego ja
spawacza jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja, ocenie jakosci i od-
biorowi. Badania spoin polegajgce na ogledzinach. Powtoke antykorozyjng nalezy wy-
kona¢ zgodnie z S.T. B-03.03.05

5.6. Monta z i rusztowania monta zowe

Wykonawca moze zmieni¢ spos0b montazu, z tym, iz musi przedstawi¢ projekt zmiany
do zatwierdzenia u Projektanta i Inspektora.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny od-
powiada¢ wymaganiom BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujgce odchyit-
Ki:

- w rozstawie szeregow pali lub jarzm 5 % rozstawu,

- w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej £5 % wysokosci jarzm, lecz nie
wiecej niz 5 cm,

- W rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu =5 cm.

5.7. BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP
i ochronie srodowiska odpowiada Wykonawca. Inspektor nie moze nakaza¢ wykonania

czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Obowi azki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie ro-
bét, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora.

6.2 Kontrola jako $ci

Kontrola jakosci robot bedzie obejmowata:

- sprawdzenie czystosci krawedzi ciecia po cieciu tlenowym,

- odchyiki wymiarow liniowych,

- badania usuniecia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i
brzegow stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050

- badania obrébki spoin,

- kontrola rusztowan zgodnie z BN-70/9080-02.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 t (tona) wykonanych konstrukcji stalowych, 1mb (lub 1kg)

stalowe,;.

8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.
Wymagania ogolne odbioru robot podano w Specyfikacji Technicznej ST B-00 ,Wyma-

gania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNO SClI
Cena wykonania 1 t konstrukcji obejmuje:

—  roboty przygotowawcze

zakup i dostarczenie materiatdw

—  przygotowanie konstrukcji stalowej
—  pasowanie

— wstepny montaz

— montaz konstrukcji stalowej

—  naprawa uszkodzen

— odbiory i testy zgodnie z pkt 6 ST
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. War-
tosci liczbowe parametréw.

PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.

PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i poto-
zenia.

PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne.

PN-78/M-82006 Podktadki okragte doktadne.

PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne $rub i wkretow.
PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne nakretek.
PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokatnym.

PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.

PN-86/M-82153 Nakretki szesciokatne niskie.

PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powiekszone do potaczenh sprezanych.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym.

PN-66/M-82341 Sruby pasowane z them szesciokatnym z gwintem krétkim.
PN-66/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szesciokatnym z gwintem dtugim
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